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Dio Druckschraubo (s. Abb . 2) bestcht aus einem 
Kolhen, dcr mit.t.els einer Schraubonapindel in oinen 
gcach)ossl'nen Rallm hineingedruckt, wird, so daf3 die 
ZlI Beginn vorhandeno DruckClussigkeitsmenge auf 
kloincrcn Raum zu!!animcngoprcf3t wird. Hier ist cin 
Nnchholen der Druck£lussigkeit nieht ohne weiteres 
moglich, wolll aber kann der Druck no.ch seinor Er
zougllng kontinuiorlich ouf two./I hiihcre wie niedri. 
gore Werte geandert werden. Die in der PTR/DAMG 

8 

b 

Abb. 211 tI. b. Drllckschrnube, n von obcn, b von <ler Selto gesehen. 

mit einer Drucksehraube orreiehten Drucke sind von 
der Grol3cnordnung von etwa 2000 at. 

Dio hydraulische Prosse (s. Abb. 3) ist fUr die Er
zeugung sehr hoher Drucke besondors gceignet. AllCh 
bei ihr wird ein Kolben in einen abgeschlosRenen 
Rallm hineingcdruckt, und zwar dnrch das Voran
treiben eines mit ihm in Vcrbindung stehcnden 

lfochdrucWutlll A'iederdrucl<seile 
Zum l'er5uchsrtTum 

Abb. 3. Schema clncr hytlrnullschcn Drllekpressc. 

zweiten Kolbens von wcsentlich grof3erem Quer
schnitt. DieRcr Kolben grof3erer F lache bildet den 
Abschhd3 cines Druckra.nmes (Niederdruckraum), in 
dem z. B. mittcls einer VcntilpreElse ein Dberdrllck 
hergcstcllt wird. Unter Einwirkung dieses Dberdrucks 
hcw!'gt, Rich dl'1' gro/3o K Qlh!'ll llTIII trciht don achmll.
lcmll vot' Rich her in den Hochdrllckraum 11il1cin. 
Di(,fl('R Pl'inzip bictct dit p;ro/3to Allflfli!'ht, heRonrlers 
hoho Drllokn ZIl cr:r.ougNl. 

Ell si/1fl 0 hilI" Tlol'h bCRomlore Vorausfletzun~on 
I':m,' J~rr('idlt'n l\in~'\1\ Zit·, 'II nol, ,, tlrlig; Vor tJ.JlI'Ill 

"Inri tl l< leo I'" r'l11gnll, dill 1\11 Mo,t" rill I Howio dltl 11'(1 m 
lin" IIIII,lltfj'II(·lo /1\illll'" 111,,1 lIn rJlp nrlif')I(\h '1'f,,r1l!!tlJlgs. 
II 1Mfdf k(11t. R(\~I .(l lIt, \\'OIdtll1 ttl!l ~fll\l~ . fl!tA "'!~rL.AnthJ\11 
(l;IIf'1 ,'rl'nM "-ll M'. 1!.\dgI1l1,i Mil tiit III "~I nl.1I n 1"('1" 
ICmulifk,,'t, •• il;l i: j~(m .!j1q (W ~~ ~ Hl!1 por. s ~(lm, {I~ 
UeFlt&.l~ (fes Raqmes 1St 80 dl~rohznhilden, daB mtlg· 

lic11st keine sackgassenartige Stollen onl;stchcn, 11\18 

denen Ga,se schwer zu cntfernen sind. Jede wrUck. 
bleibcnde Gasb1aso aber vorhindert infolge ihrer Rlar. 
ken Komprimierbarkeit das Erreichen eines hohcn 
Drnckes. 

Das von dem Kolben nicht, allsgofiillte tlnd fUr rlrn 
Vorsuch llicht bcnotigto Volumen - 0.11'10 dcr Rchiill . 
liohe Ra,um - iet 110 ]()oin wio l'noglich zu wli.hlt'n . 
Der Hochdruckraum, der den Vcrsuch!!korper cnt. 
halt, wird zwecks gleichmaf3iger Dbertrngung dc~ 
Druckes gewohnJich mit oiner Fliissigkeit gcfiillt, dio 
je nach der gewiinschten Rohe dcs zu errcichcnden 
Druckos ausz.usuchon ist. ZweckmiWig wird cino 
soIchc Fliissigkoit gewn.olt, die bei mittlcrcm Drllrk 
noch gut liquid bleibt, die bei dem hochsten MoO. 
druck uicht teigig wird, wohl aber mit steigendcm 
Druck an Zahigkeit zunimmt, damit die Abdichtung 
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Abb. 4. Kompre8slbllltlit elnlgcr FIIIsslgkeitcn In Abhiingigkcit, yom 
Druck. 

des Kolbells erleichtert "'ird . Dieses Teigigwcrden 
dcr DruckfHissigkeit ist wcgen dcs schlechten Druck. 
ausgleichcs durch sie und in ihr sehr zu beachtcl1. 

Auch solI die Dbertragungsfltissigkeit eine gewisso 
Schmierfahigkeit bcsitzen. 1st dies nicht dcr Fall, RO 

sind die beweglichen Teile besonders zu schmie!'en. 
Ferner ist bei der Auswahl der FliisEligkeit clarallf 

zu achten, daf3 deron KompreRsibilitat gering ist. 
Andernfalls wtirde ein betriichilichcr Tl'il des Hoch· 
druckraumes a.Ilein fi.ir dieRltul1lgewicht ~lindcr\lJlgd~r 
Fliissigkoit benotigt werdon und fur don oigcnlliohctl 
Zweck der Druckerzeugung vorlorengehon. Wie in 
Abb.4 gezeigt, nimmt di Kompresflibilit,iit von 
Fliissigkeiten mit dem Druck sohI' stark abo Hat eino 
DbertragungsfIiissigkeit bei nicdrigcrcn Druckcll cino 
hohe Kompressibilitat, so kann den dadurch hervor
gerufcnen Schwierigkeiten durrh cine gceigneto, im 
nachsten Absatz dargelegte VenlUch , fiihrullg bcgegnct 
werden. Zur Erlauterung mag RIR /'n h IcnbciRpi~1 a.n
gogobon worrlcl1, rll1fl hl'i iibJirh"I' l(olllprMHihilitiil 
i dCB Volllmens bei Erhi1hnng df'fI OmpjU'R von J ~tlf 
12000 n,t Il.lloin dllreh dio H'A.ll m~(,lVjchl '~-Vf\l· iillrl(·'1II1~ 
dor t}bcrtJ'n,gungsIliif!aighcii, IJclliit,iI'I. ,. it'd . 

J)a ef! im wOflclltlichoJl clio nieririp,N()1l Orul'Kn pintl , 
hoI tlt1l1tll) !lib lrloMIj;().,/ it; F'li /I,1'1t 1 hIl11m'Milll\ l l~jl. II/Ill" 
mf II tl"l1 VI lI1toh hI flo 'WniR rllm11t rll h. flH, !I" U llWIl 

~Wflflklll Uhl1i'ht'j)fllnlrlR 11IUIII"III nollie-ifill ' ,11 "{'Rill" rl~R 
V"ffill(1hl1111 I h\flll Md'-lick tIIl1'8(,(lII I . Dif'ltnr Ii,'g! 
p,}VMklflJttlfft,or
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