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332 H. Ervrr: Aufstellung einer Druckskale und deren experimentelle Erprobung bis 20000 rft. ana:w::d{cl»nr'p?;.“ 'L'L"jl_‘;n—
Die Druckschraube (s. Abb. 2) besteht aus einem  lichst keine sackgassenartige Stellen entstehen, ayg Retrieh,
Kolben, der mittels einer Schraubenspindel in einen  denen Gase schwer zu entfernen sind. Jede zuriick. druck zl
geschlossenen Raum hineingedriickt wird, so dafl die  bleibende Gasblase aber verhindert infolge ihrer star. Tndl
zu Beginn vorhandene Druckfliissigkeitsmenge auf ken Komprimierbarkeit das Erreichen eines hohep der Dru
kleineren Raum zusammengepreBt wird. Hier isv ein  Druckes. cine sold
Nachholen der Druckfliissigkeit nicht ohne weiteres Das von dem Kolben nicht ausgefiillte und fiir dey Presse ¢

moglich, wonl aber kann der Druck nach seiner Er-
zeugung kontinuierlich auf etwas hhere wie niedri-
gere Werte geindert werden. Die in der PTR/DAMG

b

e

4 7. 1 -
{29

222748702

Abb. 2a u. b. Druckschraube, a von oben, b von der Scite gesehen.

mit, einer Druckschraube erreichten Drucke sind von
der GroBenordnung von etwa 2000 at.

Die hydraulische Presse (s. Abb. 3) ist fiir die Fr-
zeugung sehr hoher Drucke besonders geeignet. Anch
bei ihr wird ein Kolben in einen abgeschlossenen
Raum hineingedriickt, und zwar durch das Voran-
treiben eines mit ihm in Verbindung stehenden

Hochdruckserte  Mederdruckserte

zum Versuchsraum

Vordruck

Abb, 3. Schema einer hydraulischen Druckpresse.

zweiten Kolbens von wesentlich gréflerem Quer-
schnitt. Dieser Kolben groBerer Flache bildet den
Abschlufl eines Druckraumes (Niederdruckraum), in
dem z. B, mittels einer Ventilpresse ein Uberdruck
hergestellt wird. Unter Einwirkung dieses Uberdrucks
bewegt sich der groBle Kolben und treibt den schma.-
leren vor sich her in den Hochdruckraum hinein.
Dieses Prinzip bictet dio grofite Aussicht, besonders
hoho Drucke zu erzeugen,

s sind aber noch hesondere Voraussetzungen
zum Frreichen dicses Zielos notwendig: Vor allom
mind on Forderungen, die an Material sowie die Form
don Haohdpieleraimen tind an dis Devekiibertragunga-
tilwaigleolt gestellt wopden mitason, Dar zum Anthan

i *ro ) srwondanie  Material #ii 0
o {1t 8 SRR e,
beat@l‘f des ﬂaumes ist g0 durchzubilden, dafl mog-

Versuch nicht benotigte Volumen — also der schiid.
liche Raum — ist so klein wie moglich zu wiihlen,
Der Hochdruckraum, der den Versuchskorper ent.
hilt, wird zwecks gleichméBiger Ubertragung des
Druckes gewdhnlich mit einer Fliissigkeit gefiillt, dig
je nach der gewiinschten Hohe des zu erreichenden
Druckes auszusuchen ist. Zweckmillig wird eing
solche Fliissigkeit gewiinlt, die bei mittlerem Druck
noch gut liquid bleibt, die bei dem héchsten Mof.
druck nicht teigig wird, wohl aber mit steigendem
Druck an Zihigkeit zunimmt, damit die Abdichtung
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Abh. 4. Kompressibilitit einiger Flilssigkeiten in Abhiingigkeit vom
Druck. 4

des Kolbens erleichtert wird. Dieses Teigigwerden
der Druckfliissigkeit ist. wegen des schlechten Druck-
ausgleiches durch sie und in ihr sehr zu beachten.
Auch soll die Ubertragungsfliissigkeit eine gewisso
Schmierfahigkeit besitzen. Ist dies nicht der Fall, so
sind die beweglichen Teile besonders zu schmieren,
Ferner ist bei der Auswahl der Fliissigkeit, darauf
zu achten, dafl deren Kompressibilitit gering ist.
Andernfalls wiirde ein betriichtlicher Teil des Hoch-

. druckraumes allein fiir die Raumgewichtsanderung der

Fliissigkeit: bendtigt werden und fiir den eigentlichen
Zweck der Druckerzeugung verlorengehen. Wie in
Abb. 4 gezeigt, nimmt die Kompressibilitit von
Fliissigkeiten mit dem Druck sehr stark ab. Hat eine
Ubertragungsfliissigkeit, bei niedrigeren Drucken eine
hohe Kompressibilitiit, so kann den dadurch hervor-
gerufenen Schwierigkeiten durch ecine geeignete, im
niichsten Absatz dargelegte Versuchsfiihrung begegnet
werden. Zur Erlauterung mag als Zahlenbeispiel an.
gogoben worden, daB hei iiblicher Kompressibilitit
} des Volumensa bei Erhéhung des Druckes von 1 auf
12000 at allein durch die Raumgewichtsverindernng
der Ubertragungsfliissigheit benotigt wird.

Da es im wesentlichen die niedrigeren Drucke aind,
baf denen die Fliimigkait stack kompresaibiel ah, kann
man don Versuch in der Weiga diarehfithren, dafl man
pwonka Ubnrhrilokung dipnen Goblaten zn Boginn des
Versuches einen Vordruck herstellt, Dieser liegt
und KOO0 at, Man
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